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Vorwort 

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 027-01-11 AA „Fertigungsmittel der Optik“ im 
DIN-Normenausschuss Feinmechanik und Optik (NAFuO) erarbeitet.  

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Gegenüber DIN 58747-2:1982-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Titel geändert; 

b) Normative Verweisungen aktualisiert; 

c) Aufbau und Gestaltung an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Norm gilt für starre Reinigungsgestelle, die in Ultraschallreinigungsanlagen in der Optikfertigung 
verwendet werden. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

DIN 10088-3:2005-09, Nichtrostende Stähle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen für Halbzeug, Stäbe, 
Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbeständigen Stählen für 
allgemeine Verwendung 

DIN ISO 2768-1 Allgemeintoleranzen — Toleranzen für Längen- und Winkelmaße ohne einzelne 
Toleranzeintragung 

3 Zweck 

Der Zweck dieser Festlegungen sind einheitliche Maße für Reinigungsgestelle mit starrer Form, um eine 
Austauschbarkeit zu erzielen. 

4 Maße, Bezeichnung 

Allgemeintoleranzen: – g       Ifd. Nr 1 Rahmen, Unterteil 

4.1 Form A, starr, mit Tasche für Begleitkarte 

 

Bild 1 — Rahmen – Aufsicht 

Die unbemaßten Längen l 4  bis l6  stehen in Abhängigkeit von Durchmesser und Randdicke des Füllgutes. 

Sie sind dementsprechend vom Besteller zu ermitteln und anzugeben. Die Einzelteile 3,4 und 5 sind in den 
Bildern 4, 5 und 6 genauer ausgeführt.  
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